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RESUMO

O peneiramento secundario da usina I é composto por dezessete linhas de producao, sendo seis
linhas de peneiramento a imido e onze linhas peneiramento a umidade natural. Nas linhas de
beneficiamento a umido obtém-se além de sinter feed e granulado comuns no peneiramento a
base umidade natural, mais um produto, pellet feed, minério com granulometria abaixo de
0,15mm que ¢ conduzido em forma de polpa até as operagdes de filtragem. Entretanto, a
produtividade obtida nos equipamentos de filtro tipo prensa se encontram abaixo do esperado.
Assim, foram realizados ensaios em condigdes controladas em dois filtros prensa em meados
de janeiro de 2020 e comparados os resultados com testes piloto realizados pelo fabricante junto
a engenharia de processo para identificar, os principais fatores que tém comprometido a
produtividade. Com os resultados alcangados em escala industrial através destes ensaios, foi
possivel criar base de dados comparativa entre os valores de desempenho estabelecidos em
bancada pelo fabricante. Identificados os pardmetros operacionais que na pratica afetam os
resultados, diluicdo da polpa através da selagem das bombas, pressdo insuficiente de ar de
secagem, parametros operacionais divergentes entre filtro piloto e industrial, dentre outros, se
revelaram com valores de capacidade produtiva determinados pelo fabricante inalcangéaveis na
pratica operacional. Diante disso, esses valores foram corrigidos a patamares exequiveis,
conforme essas consideragdes. Foram também sugeridas mudangas no tempo de bombeamento
da polpa, bem como maneiras de aumentar a pressdo de ar de secagem e inclusdo de novo
programa no software instalado nos filtros com a da receita dindmica, objetivando o aumento
da capabilidade instalada.

Palavras-chave: Filtragem Prensa. Desempenho. Produtividade. Receita Dinamica.



ABSTRACT

The secondary screening of plant I is composed of seventeen production lines, six of which are
wet sieving lines and eleven natural sieving lines. In the wet processing lines, in addition to
sinter feed and granules common in sieving based on natural moisture, plus a product, pellet
feed, ore with granulometry below 0.15mm, which is carried in the form of pulp until the
filtering operations. However, the productivity obtained in the press type filter equipment is
below expectations. Thus, tests were carried out under controlled conditions on two filter
presses in mid-January 2020 and the results were compared with pilot tests carried out by the
manufacturer with process engineering to identify the main factors that have compromised
productivity. With the results achieved on an industrial scale through these tests, it was possible
to create a comparative database between the performance values established on the bench by
the manufacturer. Identified the operational parameters that in practice affect the results,
dilution of the pulp through the sealing of the pumps, insufficient drying air pressure, divergent
operational parameters between pilot and industrial filters, among others, revealed with values
of productive capacity determined by the manufacturer unreachable operational practice.
Therefore, these values were corrected to feasible levels, according to these considerations.
Changes were also suggested in the pulp pumping time, as well as ways to increase the drying
air pressure and inclusion of a new program in the software installed on the filters with that of
the dynamic recipe, aiming at increasing the installed capacity.

Keywords: Press Filtration. Performance. Productivity. Dynamic Recipe.



